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Disclaimer

Please read this manual carefully before using the Makera
21(21 & ZIPro). Failure to read the manual may lead to
personal injury, inferior results, or damage to the Makera
71(21 & ZIPro) machine. This manual is provided for
reference purposes only. We reserve the right to modify or
revise this manual, users can download the most
up-to-date version of this manual on our website. You
should always monitor machines when in use. Milling
cutters revolving at high speed, unstable components or
laser module in operation are dangerous to people
without protection. Please carefully read the safety
instructions below to avoid unnecessary harm.

Intended Use

Makera Z1(Z1 & Z1Pro) Desktop CNC Machine is designed to
be used in strict accordance with the guidelines specified
in the Guides. When using Makera Z1(Z1 & ZIPro) Desktop
CNC Machine to produce objects, users shall bear full
responsibility for verifying and confirming the suitability of
the produced objects for their intended use scenarios.
This responsibility shall be particularly emphasized for
application scenarios in highly regulated fields, including
but not limited to medical devices and aeronautics
industries.

Safety Instructions

1. Always wear safety goggles when operating the
machine, especially when the protective cover is open.
2. Always wear laser protection goggles when using the
laser module.

3. Please wear hearing protection when Makera (21 &
ZIPro) is machining hard materials.

4. Do not leave your machine unattended while it is
machining.

5. Please be aware of the sharpness of the milling bits
during installation, dust collection, and other operations.
6. Milling will generate heat. Inappropriate parameters will
cause fire hazards. Make sure an extinguisher is in your
vicinity.

7. Some materials are harmful to people when machining,
such as carbon fiber. Please wear a face mask and
connect a vacuum for dust collection.

8. Do not expose this machine to rain or wet conditions.
9. It is not allowed for children to operate this product.
Only

skilled personnel are permitted to use this product.

Desktop CNC Safety

- If an emergency occurred in machining, such as the
workpiece being loose from holding, components
damaging, unusual light or sound coming from the
machine, etc. Press the main button or E-Stop button, all
ongoing procedures will stop immediately, or cut off the
power to shut it down.

- Makera Z1(Z1 & ZIPro) has a safety option that allows the
machine to automatically stop working when opening
the cover, which is useful for schools or work
environments where children may reach.

- The use of materials not supplied or specified for
Makera's desktop CNC equipment may require additional
protective and safety measures. Always review the Safety
Data Sheet (SDS) provided by the material supplier for
detailed safety instructions before use.

Compliance

FCC Compliance

This equipment has been tested and found to comply
with the limits for a Class B digital device, pursuant to part
15 of the FCC Rules. These limits are designed to provide
reasonable protection against harmful interference in a
residential installation. This equipment generates, uses
and can radiate radio frequency energy and, if not
installed and used in accordance with the instructions,
may cause harmful interference to radio
communications. However, there is no guarantee that
interference will not occur in a particular installation. If this
equipment does cause harmful interference to radio or
television reception, which can be determined by turning
the equipment off and on, the user is encouraged to try to
correct the interference by one or more of the following
measures:

- Reorient or relocate the receiving antenna.

- Increase the separation between the equipment and
receiver.

- Connect the equipment into an outlet on a circuit
different from that to which the receiver is connected.

- Consult the dealer or an experienced radio [ TV
technician for help.

Caution: Any changes or modifications to this device not
explicitly approved by manufacturer could void your
authority to operate this equipment.

This device complies with part 15 of the FCC Rules.
Operation is subject to the following two conditions:

(1) This device may not cause harmful interference, and
(2) this device must accept any interference received,
including interference that may cause undesired
operation.

This equipment complies with FCC radiation exposure
limits set forth for an uncontrolled environment. This
equipment should be installed and operated with
minimum distance 20cm between the radiator & your
body.

ISEDC Compliance

This device complies with Innovation, Science and
Economic Development Canada License exempt RSS
standard(s). Operation is subject to the following two
conditions:

(1) this device may not cause harmful interference, and
(2) this device must accept any interference received,
including inter ference that may cause undesired
operation of the device.

Le présent appareil est conforme aux CNR d' Innovation,
Sciences et Développement économique Canada
applicables aux appareils radio exempts de licence.
L'exploitation est autorisée aux deux conditions suivantes
: (1) r'appareil ne doit pas produire de brouillage, et(2)
I'utilisateur de l'appareil doit accepter tout brouillage
radioélectrique subi, méme sile brouillage est
susceptible d'en compromettre le fonctionnement.

The device is compliance with RF exposure guidelines,
users can obtain Canadian information on RF exposure
and compliance. The minimum distance from body to use
the device is 20cm. Le présent appareil est conforme
Aprés examen de ce matériel aux conformité ou aux
limites d'intensité de champ RF, les utilisateurs peuvent
sur I'exposition aux radiofréquences et compliance
d’acquérir les informations correspondantes. La distance
minimale du corps & utiliser le dispositif est de 20cm. 1



Safety Labels

Specifications

Basic info
Workarea(3axis)
Workarea(4axis)
Footprint

Gantry clearance
Max height(Lidopen)
N.W.

Power supply

Spindle
Power
Collet

Speed

Precision
Spindle runout

Motor resolution

Materials

Wood

Plastic

Composite materials
Non-Ferrous metals

Laser engrave materials
Software

Makera Studio
Makera App

Makerables

WiFi

Frequency Range
RF-Out put Power
Type

Antenna gain

BLE

Frequency Range
Maximum EIRP

Caution sharp cutters when
installing milling bits and
doing dust collection.

The laser labels referenced in this document
pertain to the optional engraving module. If
you did not purchase this module, you may
disregard them.

Laser radiation of the
complete machine: Class 1
(on the lable

q Laser radiation - Class 4 laser
g:ﬁzzhf,ggﬁﬂ:a;;i‘f Z;?:g}g Hot surface Warning : product(Engraving Module),
S etc. ’ ! Take care to avoid avoid eyes or skin exposure to
contactingiwithimachine sepgensmarencie | direct or scattered radiation.
axis, spindle, etc.
Wear safety goggles when
operatingttyh% cgl%c function or owexrosure-user | Laser aperture - Laser
laser goggles when operating ,:Z':::;’:::;:ﬁ:s radiation is emitted from this
aperture.
the laser. Note: P
~

20cm(X)*20cm(Y)*10cm(z)/7.9in*7.9in*3.95in

8cm(Diameter) *15cm (Length)/3.15in*5.9in

35cm(Width) * 48cm(Depth) * 45cm(Height) /13.8in * 18.9in * 17.7in
12cm (Not contain MDF board, thickness 6mm) / 4.7in

84cm [ 33in

19kg/40lbs (Approx.)

100-120VAC / 200-240VAC @ 50/60Hz.

150W
Custom integrated %" collet (optional: %", 6 mm, 4 mm).

0 - 13000 RPM with closed-loop control.

<0.02mm / 0.0008in
0.0lmm / 0.0004in

Hardwoods, softwoods, MDF, plywoods, etc.
Foam, PVC, ABS, Acrylic, PC, HDPE, etc.
Carbon fiber, FR4, etc.

Aluminum, brass, copper, etc.

Wood, plastic, fabric, leather, cardboard, etc.

Makera’s first one-click CAM software designed for consumers, making CNC machining simple
and accessible.

Makera’s mobile app allows you to remotely control and monitor your machine with ease.

A universal CNC project-sharing platform by Makera, featuring Al tools that let you customize
CNC models with zero modeling experience.

2412 MHz ~2472MHz(CE)/ 2412 MHz ~ 2462 MHz (FCC)/ 2400 MHz ~ 2483.5MHz (SRRC)
17.07dBm

80211b/g/n

1.63dBi

2402-2480MHz(BLE M)
6.61dBm



Haftungsausschluss

Bitte lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch, bevor Sie die
Makera Z1(Z1 & Z1Pro) verwenden. Das Nichtlesen des
Handbuchs kann zu Personenschéden, schlechteren
Ergebnissen oder Schaden an der Maschine Makera Z1(Z1 &
Z1Pro) fiihren.

Dieses Handbuch dient ausschlieBlich zu Referenzzwecken. Wir
behalten uns das Recht vor, dieses Handbuch zu dandern oder zu
Uiberarbeiten. Benutzer kdnnen die aktuellste Version dieses
Handbuchs von unserer Website herunterladen.

Sie sollten Maschinen wahrend des Betriebs immer iiberwachen.

Mit hoher Geschwindigkeit rotierende Fraser, instabile
Komponenten oder ein in Betrieb befindliches Lasermodul sind
fiir ungeschiitzte Personen gefahrlich.

Bitte lesen Sie die folgenden Sicherheitshinweise sorgfaltig
durch, um unnétige Schaden zu vermeiden.

BestimmungsgeméBer Gebrauch

Die Makera Z1(Z1 & Z1Pro) Desktop-CNC-Maschine ist fiir die
Verwendung geméaR den in den Anleitungen beschriebenen
Richtlinien vorgesehen.

Bei der Verwendung der Makera Z1(Z1 & Z1Pro)
Desktop-CNC-Maschine zur Herstellung von Objekten tragen die
Benutzer die vollstdndige Verantwortung dafiir, die Eignung der
hergestellten Objekte fiir die vorgesehenen
Anwendungsszenarien zu priifen und zu bestatigen.

Diese Verantwortung ist insbesondere fiir Anwendungsszenarien
in stark regulierten Bereichen hervorzuheben, einschlieBlich,
aber nicht beschrankt auf Medizinprodukte und die Luft- und
Raumfahrtindustrie.

Sicherheitshinweis

1. Beim Betrieb der Maschine immer Schutzbrille tragen,
besonders wenn die Schutzabdeckung offen ist.

2. Bei Verwendung des Lasermoduls stets Laserschutzbrille
tragen.

3. Beim Bearbeiten harter Materialien mit Makera Z1(Z1 & Z1Pro)
Gehdrschutz tragen.

4. Die Maschine wahrend des Bearbeitens nicht unbeaufsichtigt
lassen.

5. Beim Einsetzen von Frdsern, bei der Staubabsaugung und
anderen Vorgéngen auf die Scharfe der Fraser achten.

6. Beim Frasen entsteht Warme. Falsche Parameter kénnen
Brandgefahr verursachen. Stellen Sie sicher, dass ein
Feuerloscher in der Nahe ist.

7. Einige Materialien wie Kohlefaser sind beim Bearbeiten
gesundheitsgefahrdend. Schutzmaske tragen und Staubsauger
anschlieRen.

8. Die Maschine nicht Regen oder feuchten Bedingungen
aussetzen.

9. Kinder diirfen dieses Produkt nicht bedienen. Nur
qualifiziertes Personal ist zur Nutzung berechtigt.

Desktop-CNC-Sicherheit

- Sollte wahrend der Bearbeitung ein Notfall auftreten, z. B. ein
gelostes Werkstlick, beschdadigte Maschinenteile oder
ungewdhnliche Gerdusche bzw. Lichtsignale, betétigen Sie
sofort die Haupttaste oder die E-Stop-Taste. Dadurch wird der
laufende Prozess umgehend gestoppt. Alternativ kann die
Stromversorgung unterbrochen werden, um die Maschine

vollstandig auszuschalten.

- Makera Z1(Z1 & Z1Pro) bietet eine Sicherheitsfunktion, durch
die der Betrieb der Maschine beim Offnen der Abdeckung
automatisch beendet wird. Diese Funktion eignet sich besonders
fiir Schulen und Arbeitsbereiche, in denen Kinder
moglicherweise Zugang zur Maschine haben.

- Werden Materialien verwendet, die nicht von Makera
bereitgestellt oder fiir Makera Desktop CNC-Gerate empfohlen
wurden, kénnen zusatzliche SchutzmaRnahmen erforderlich
sein. Priifen Sie vor der Nutzung immer das vom
Materialhersteller bereitgestellte Sicherheitsdatenblatt (SDS).

Sicherheitsaufkleber

Hande von beweglichen Teilen fernhalten:
Maschinenachse, Spindel usw.

Tragen Sie eine Schutzbrille beim Betrieb der
CNC-Funktion oder eine Laserschutzbrille beim
Betrieb des Lasers.

Vorsicht vor scharfen Frasern beim Installieren
von Frasbits und bei der Staubabsaugung.

4~ Qo

Hinweis:

Die in diesem Dokument erwéhnten Laserkennzeich-
nungen beziehen sich auf das optionale Gravurmod-
ul. Wenn Sie dieses Modul nicht erworben haben,
kénnen Sie diese Hinweise ignorieren.

4550

WAVELEN
P

Laserstrahlung — Laserprodukt der
_W—"Eﬂ— Klasse 4 (Gravurmodul) . Vermeiden
%m:sm% Sie Augen- oder Hautkontakt mit direkter
RERERETAS]  oder gestreuter Strahlung,

AVOID EXPOSURE - LASER

oanonsmars | LOseraustritt — Laserstrahlung wird aus
rroumms g wesrene | dieser Offnung emittiert.

Warnung vor heiRer Oberfldche:
Vermeiden Sie den Kontakt mit
Maschinenachse, Spindel usw.

Laserstrahlung des gesamten Gerdits:
Klasse 1




Technische Daten

Grunddaten

Arbeitsbereich (3 Achsen)
Arbeitsbereich (4 Achsen)
Stellflache

Portal-Durchlasshéhe

Gesamthéhe bei gedffnetem Deckel
Gewicht

Stromversorgung

Spindel
Spindelleistung
Spannzange

Spindeldrehzahl

Bearbeitungsgenauigkeit
Spindelrundlauf

Motorauflésung

Materialien

Holz

Kunststoff
Verbundwerkstoffe
Nichteisenmetalle

Lasergravur-Materialien
Software

Makera Studio
Makera App

Makerables

WiFi
Frequenzbereich
HF-Ausgangsleistung

Typ
Antennengewinn

BLE

Frequenzbereich

Maximale EIRP

20cm(X)*20cm(Y)*10cm(z)/7.9in*7.9in*3.95in
8cm(Durchmesser) *15cm (Lange)/3.15in*5.9in

35cm(Breite) * 48cm(Tiefe) * 45cm(Hohe) /13.8in *18.9in * 17.7in
12cm (Abmessungen ohne 6 mm starke MDF-Platte) /[ 4.7in
84cm [ 33in

19kg/40lbs (Ca. )

100-120VAC [ 200-240VAC @ 50/60Hz

150W
Standard: integrierte %"-Spannzange (optional: %", 6 mm, 4 mm)

0-13.000 U/min, mit Closed-Loop-Regelung.

<0.02mm / 0.0008in
0.0lmm / 0.0004in

Hartholzer, Weichholzer, MDF, Sperrholz usw.
Schaum, PVC, ABS, Acryl, PC, HDPE usw.
Kohlefaser, FR4 usw.

Aluminium, Messing, Kupfer usw.

Holz, Kunststoff, Stoff, Leder, Karton usw.

Makera’s erste One-Click-CAM-Software fur Verbraucher, die CNC-Bearbeitung einfach und
zugénglich macht.

Die Makera Mobile App erméglicht die einfache Fernsteuerung und Uberwachung Ihrer Maschine.

Eine universelle CNC-Projekt-Sharing-Plattform von Makera mit KI-Tools, die es ermdglichen,
CNC-Modelle ohne Modellierungserfahrung anzupassen.

2412 MHz ~2472MHz(CE)/ 2412 MHz ~ 2462 MHz (FCC)/ 2400 MHz ~ 2483.5MHz (SRRC)
17.07dBm

802.11b/g/n

1.63dBi

2402-2480MHz(BLE 1M)
6.61dBm



Dichiarazione di non responsabilita

Leggere attentamente questo manuale prima di utilizzare il
Makera Z1(Z1 & Z1Pro). La mancata lettura del manuale puo
causare lesioni personali, risultati inferiori o danni alla macchina
Makera Z1(Z1 & Z1Pro).

Questo manuale viene fornito esclusivamente a scopo di
riferimento. Ci riserviamo il diritto di modificare o revisionare
questo manuale. Gli utenti possono scaricare la versione piu
aggiornata del manuale dal nostro sito web.

E necessario monitorare sempre le macchine durante ['utilizzo.
Le frese che ruotano ad alta velocita, i componenti instabili o il
modulo laser in funzione sono pericolosi per le persone prive di
protezione.

Leggere attentamente le istruzioni di sicurezza riportate di
seguito per evitare danni inutili.

Uso previsto

La macchina CNC da tavolo Makera Z1(Z1 & Z1Pro) & progettata
per essere utilizzata in stretta conformita alle linee guida
specificate nelle guide.

Quando si utilizza la macchina CNC da tavolo Makera Z1(Z1 &
Z1Pro) per produrre oggetti, gli utenti si assumono la piena
responsabilita di verificare e confermare l'idoneita degli oggetti
prodotti per gli scenari di utilizzo previsti.

Questa responsabilita deve essere particolarmente sottolineata
per gli scenari applicativi in settori altamente regolamentati,
inclusi, a titolo esemplificativo ma non limitativo, i dispositivi
medici e l'industria aerospaziale.

Istruzioni di sicurezza

1. Indossare sempre occhiali di protezione durante il
funzionamento della macchina, soprattutto quando il coperchio
protettivo & aperto.

2. Indossare sempre occhiali di protezione laser quando si
utilizza il modulo laser.

3. Indossare protezioni per le orecchie quando Makera Z1 (Z1 &
Z1Pro) lavora materiali duri.

4. Non lasciare la macchina incustodita durante la lavorazione.
5. Prestare attenzione alla nitidezza delle frese durante
l'installazione, la raccolta della polvere e altre operazioni.

6. La fresatura genera calore. Parametri inappropriati possono
causare rischi di incendio. Assicurarsi di avere un estintore nelle
vicinanze.

7. Alcuni materiali sono nocivi durante la lavorazione, come la
fibra di carbonio. Indossare una mascherina e collegare un
aspirapolvere per la raccolta della polvere.

8. Non esporre questa macchina alla pioggia o a condizioni
umide.

9. I bambini non sono autorizzati a utilizzare questo prodotto.
Solo il personale qualificato & autorizzato a utilizzare questo
prodotto.

Indicazioni di sicurezza per CNC da desktop

- In caso di emergenza durante la lavorazione, come un pezzo
non fissato correttamente, danni ai componenti o rumori/luci
insoliti provenienti dalla macchina, premere immediatamente il
pulsante principale o il pulsante E-Stop. La lavorazione in corso
verra arrestata immediatamente. In alternativa, interrompere

I alimentazione per spegnere completamente la macchina.

- Makera Z1(Z1 & Z1Pro) integra una funzione di sicurezza che
arresta automaticamente la macchina quando viene aperto il
coperchio. Questa funzione & particolarmente adatta per scuole

o ambienti di lavoro in cui potrebbero essere presenti bambini.
- L” impiego di materiali non forniti o non raccomandati da
Makera per le apparecchiature CNC da desktop richiede

eventualmente ulteriori misure di sicurezza. Prima dell’ utilizzo,
consultare sempre la Scheda di Sicurezza (SDS) del produttore

del materiale.

Etichette di sicurezza

D 9

Tenere le mani lontane dalle parti in movimento:
asse della macchina, mandrino, ecc.

Indossare occhiali di sicurezza durante
[ utilizzo della funzione CNC oppure occhiali di
protezione laser durante ' utilizzo del laser.

\ Attenzione alle frese affilate durante
£~ | installazione degli utensili di fresatura e
* durante la raccolta della polvere.

Nota:

le etichette laser menzionate in questo documento
si riferiscono al modulo di incisione opzionale. Se non
avete acquistato questo modulo, potete ignorarle.

AVOID EXE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

AVOID EXPOSURE - LASER
RADIATION IS EMITTED.
FROMTHIS | APERTURE

\

Radiazione laser - Prodotto (Modulo di
incisione) laser di Classe 4. Evitare

I esposizione degli occhi o della pelle a
radiazioni dirette o diffuse.

Apertura laser - La radiazione laser
viene emessa da questa apertura.

Avvertenza superficie calda:
evitare il contatto con " asse della
macchina, il mandrino, ecc.

Radiazione laser dellintera macchina:
Classe
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Specifiche tecniche

Specifiche generali

Area di lavoro (3 assi)

Area di lavoro (4 assi)

Ingombro macchina

Luce sotto il portale

Altezza totale (coperchio aperto)
Peso

Alimentazione

Mandrino
Potenza del mandrino
Pinza di serraggio

Velocitd di rotazione

Precisione di lavorazione
Runout del mandrino

Risoluzione del motore

Materiali supportati
Legno
Plastiche

Materiali compositi
Metalli non ferrosi

Materiali adatti allincisione laser
Software
Makera Studio

Makera App

Makerables

WiFi

Gamma di frequenza
Potenza di uscita RF
Tipo

Guadagno dellantenna

BLE

Gamma di frequenza

EIRP massima

20cm(X)*20cm(Y)*10cm(z)/7.9in*7.9in*3.95in

8cm(Diametro) *15cm (Lunghezza)/3.15in*5.9in

35cm(Larghezza) * 48cm(Profondita) * 45cm(Altezza) /13.8in * 18.9in * 17.7in
12cm(Dimensioni rilevate senza il pannello MDF da 6 mm) / 4.7in

84cm [ 33in

19kg/40lbs (Circa)

100-120VAC [ 200-240VAC @ 50/60Hz

150w
Standard: pinza integrata da " (opzionale: %', 6 mm, 4 mm)

0-13.000 giri/min con controllo ad anello chiuso.

< 0.02mm / 0.0008in
0.0lmm / 0.0004in

legni duri, legni teneri, MDF, compensato, ecc.
schiume, PVC, ABS, acrilico, PC, HDPE, ecc.
fibra di carbonio, FR4, ecc.

alluminio, ottone, rame, ecc.

legno, plastica, tessuti, pelle, cartone, ecc.

Il primo software CAM a un clic di Makera pensato per il grande pubblico, che rende la lavorazione
CNC semplice e accessibile.

L'app mobile Makera consente di controllare e monitorare la macchina da remoto in modo
semplice e intuitivo.

Una piattaforma CNC universale di Makera con strumenti IA che permettono di personalizzare progetti
senza esperienza di modellazione.

2412 MHz ~2472MHz(CE) [ 2412 MHz ~ 2462 MHz (FCC)/ 2400 MHz ~ 2483.5MHz (SRRC)
17.07dBm

802.11b/g/n

1.63dBi

2402-2480MHz(BLE 1M)
6.61dBm



Avis de non-responsabilité

Veuillez lire attentivement ce manuel avant d'utiliser le Makera Z1
(Z1 & Z1Pro). Le fait de ne pas lire ce manuel peut entrainer des
blessures corporelles, des résultats inférieurs ou des dommages
alamachine Makera Z1 (Z1 & Z1Pro) .

Ce manuel est fourni uniquement a titre de référence. Nous nous
réservons le droit de modifier ou de réviser ce manuel. Les
utilisateurs peuvent télécharger la version la plus récente de ce
manuel sur notre site Web.

Vous devez toujours surveiller les machines lorsqu'elles sont en
fonctionnement. Les fraises tournant a grande vitesse, les
composants instables ou le module laser en fonctionnement sont
dangereux pour les personnes sans protection.

Veuillez lire attentivement les consignes de sécurité ci-dessous
afin d'éviter tout dommage inutile.

Utilisation prévue

La machine CNC de bureau Makera Z1 (Z1 & Z1Pro) est congue
pour &tre utilisée conformément aux directives spécifiées dans
les guides.

Lors de ['utilisation de la machine CNC de bureau Makera Z1 (Z1
& Z1Pro) pour fabriquer des objets, les utilisateurs assument
l'entiére responsabilité de vérifier et de confirmer |'adéquation
des objets produits aux scénarios d'utilisation prévus.

Cette responsabilité doit étre particulierement soulignée pour les
scénarios d'application dans des domaines fortement
réglementés, notamment, mais sans s'y limiter, les dispositifs
médicaux et l'industrie aéronautique.

Consignes de sécurité

1. Portez toujours des lunettes de sécurité lors de ['utilisation de
la machine, en particulier lorsque le capot de protection est
ouvert.

2. Portez toujours des lunettes de protection laser lorsque vous
utilisez le module laser.

3. Portez des protections auditives lorsque Makera Z1 (Z1 & Z1Pro
) usine des matériaux durs.

4. Ne laissez pas la machine sans surveillance pendant ['usinage.
5. Faites attention au tranchant des fraises lors de l'installation,
de la collecte de poussiére et d'autres opérations.

6. Le fraisage génére de la chaleur. Des paramétres inappropriés
peuvent causer des risques d'incendie. Assurez-vous qu'un
extincteur se trouve a proximité.

7. Certains matériaux sont nocifs lors de ['usinage, comme la fibre
de carbone. Portez un masque et connectez un aspirateur pour la
collecte de poussiére.

8. N'exposez pas la machine a la pluie ou a I'humidité.

9. Les enfants ne sont pas autorisés a utiliser ce produit. Seul du
personnel qualifié est autorisé a l'utiliser.

Sécurité CNC de bureau

- En cas d’ urgence pendant |’ usinage, comme une piéce mal
fixée, des dommages sur les composants ou des bruits/lumiéres
inhabituels provenant de la machine, appuyez immédiatement
sur le bouton principal ou sur le bouton E-Stop. Le processus en
cours sera arrété instantanément. Vous pouvez également
couper |’ alimentation pour arréter complétement la machine.

- Makera Z1(Z1 & Z1Pro) intégre une fonction de sécurité qui
arréte automatiquement la machine lorsque le capot est ouvert.
Cette fonction est particulierement adaptée aux écoles ou aux
environnements professionnels ol des enfants peuvent étre
présents.

- L utilisation de matériaux non fournis ou non recommandés par
Makera pour ses équipements CNC de bureau peut nécessiter des
protections supplémentaires. Consultez toujours la fiche de
données de sécurité (SDS) du fabricant du matériau avant toute
utilisation.

Etiquettes de sécurité

Gardez les mains éloignées des piéces en
mouvement : axe de la machine, broche, etc.

Portez des lunettes de sécurité lors de
U utilisation de la fonction CNC ou des lunettes
de protection laser lorsde ' utilisation du laser.

Attention aux fraises tranchantes lors de
[ installation des fraises et des opérations de
collecte des poussiéres.

i~ O

Remarque :

les étiquettes laser mentionnées dans ce document
concernent le module de gravure en option. Si vous
n‘avez pas acheté ce module, vous pouvez les
ignorer.

Rayonnement laser - Produit (Module
degravure) laser de classe 4. Evitez
toute exposition des yeux ou de la peau
au rayonnement direct ou diffus.

=
AT
S

AVOID EXPOSURE - LASER
RADIATION IS EMITTED

Ouverture laser - Le rayonnement
FroMTHS | secrTUne laser est émis par cette ouverture.

Avertissement surface chaude :
Evitez tout contact avec | axe de la
machine, la broche, etc.

Rayonnement laser de I'ensemble de la
machine : Classe 1




Caractéristiques techniques

Caractéristiques générales

Zone d'usinage (3 axes)
Zone d'usinage (4 axes)
Encombrement

Passage sous portique

Hauteur totale (capot ouvert)

Poids

Alimentation

Broche
Puissance de broche
Pince de serrage

Vitesse de rotation
Précision d'usinage

Faux-rond de broche

Résolution moteur

Matériaux compatibles

Bois
Plastiques
Matériaux composites

Métaux non ferreux

Matériaux compatibles gravure laser

Logiciel
Makera Studio

Makera App

Makerables

WiFi
Plage de fréquences
Puissance de sortie RF

Type
Gain de lantenne

BLE

Plage de fréquences

EIRP maximale

20cm(X)*20cm(Y)*10cm(z)/7.9in*7.9in*3.95in

8cm(Diamétre ) *15cm (Longueur)/3.15in*5.9in

35cm(Largeur) * 48cm(Profondeur) * 45cm(Hauteur) /13.8in * 18.9in * 17.7in

12cm (Dimensions mesurées sans le panneau MDF de 6 mm d'épaisseur) /4.7in
84cm [ 33in

19kg/40Ibs (Env. )

100-120VAC [ 200-240VAC @ 50/60Hz

150W
Standard : pince intégrée %" (en option : %', 6 mm, 4 mm)

0-13 000 tr/min avec asservissement en boucle fermée.

<0.02mm / 0.0008in
0.0lmm / 0.0004in

bois durs, bois tendres, MDF, contreplaqué, etc.
mousses, PVC, ABS, acrylique, PC, PEHD, etc.
fibre de carbone, FR4, etc.

aluminium, laiton, cuivre, etc.

bois, plastique, textile, cuir, carton, etc.

Le premier logiciel CAM en un clic de Makera congu pour le grand public, rendant I'usinage CNC
simple et accessible.

L'application mobile Makera vous permet de contréler et surveiller votre machine & distance
en toute simplicité.

Une plateforme CNC universelle de Makera intégrant des outils IA permettant de personnaliser des
modéles sans aucune expérience en modélisation.

2412 MHz ~2472MHz(CE) [ 2412 MHz ~ 2462 MHz (FCC)/ 2400 MHz ~ 2483 5MHz (SRRC)
17.07dBm

802.11b/g/n

1.63dBi

2402-2480MHz(BLE M)
6.61dBm



Descargo de responsabilidad

Lea atentamente este manual antes de utilizar el Makera Z1(Z1 &
Z1Pro). No leer el manual puede provocar lesiones personales,
resultados inferiores o dafios en la maquina Makera Z1 (Z1 &
Z1Pro).

Este manual se proporciona Ginicamente con fines de referencia.
Nos reservamos el derecho de modificar o revisar este manual.
Los usuarios pueden descargar la versién mas actualizada de
este manual desde nuestro sitio web.

Siempre debe supervisar las maquinas durante su uso. Las
fresas que giran a alta velocidad, los componentes inestables o
el médulo ldser en funcionamiento son peligrosos para las
personas sin proteccién.

Lea atentamente las instrucciones de seguridad siguientes para
evitar dafios innecesarios.

Uso previsto

La maquina CNC de escritorio Makera Z1(Z1 & Z1Pro) estd
disefiada para utilizarse siguiendo estrictamente las directrices
especificadas en las guias.

Al utilizar la maquina CNC de escritorio Makera Z1(Z1 & Z1Pro)
para producir objetos, los usuarios asumiran toda la
responsabilidad de verificar y confirmar la idoneidad de los
objetos producidos para sus escenarios de uso previstos.

Esta responsabilidad debe destacarse especialmente en
escenarios de aplicacién dentro de campos altamente
regulados, incluidos, entre otros, los dispositivos médicos y la
industria aeronautica.

Instrucciones de seguridad

1. Utilice siempre gafas de seguridad al operar la maquina,
especialmente cuando la cubierta protectora esté abierta.

2. Utilice siempre gafas de proteccidn laser cuando use el
médulo laser.

3. Utilice proteccidn auditiva cuando la Makera Z1(Z1 & Z1Pro)
esté mecanizando materiales duros.

4. No deje la maquina sin supervisién mientras esté realizando
mecanizados.

5. Tenga en cuenta el filo de las fresas durante la instalacién, la
extraccién de polvo y otras operaciones.

6. El fresado genera calor. Unos parametros inadecuados
pueden provocar riesgos de incendio. Aseglrese de tener un
extintor cerca.

7. Algunos materiales son perjudiciales para las personas
durante el mecanizado, como la fibra de carbono. Utilice una
mascarilla y conecte un sistema de aspiracion para recoger el
polvo.

8. No exponga esta maquina a la lluvia ni a condiciones de
humedad.

9. No se permite que los nifios utilicen este producto. Solo
personal capacitado estd autorizado a utilizar este producto.

Indicaciones de seguridad para CNC de
escritorio

- Si se produce una emergencia durante el mecanizado, como
una pieza mal fijada, dafios en los componentes o sonidos/luces
anormales procedentes de la maquina, pulse inmediatamente el
botén principal o el botén E-Stop. El proceso en curso se
detendrd de inmediato. También puede desconectar la
alimentacién para apagar completamente la maquina.

- Makera Z1(Z1 & Z1Pro) incorpora una funcién de seguridad que
detiene automaticamente la maquina cuando se abre la
cubierta. Esta funcién resulta especialmente adecuada para

escuelas o lugares de trabajo donde pueda haber nifios.

- El uso de materiales no proporcionados o no recomendados
por Makera para sus equipos CNC de escritorio puede requerir
medidas de proteccién adicionales. Antes de utilizar dichos
materiales, consulte siempre la Hoja de Datos de Seguridad
(SDS) del fabricante.

Etiquetas de seguridad

Mantenga las manos alejadas de las partes
méviles: eje de la maquina, husillo, etc.

Utilice gafas de seguridad al operar la funcién
CNC o gafas de proteccion laser al operar el
laser.

Precaucién con las fresas afiladas durante la
instalacion de las herramientas de fresado y la
recoleccién de polvo.

- \\ /,

las etiquetas ldser mencionadas en este documento
se refieren al médulo de grabado opcional. Si no ha
adquirido este médulo, puede ignorarlas.

Radiacion laser - Producto(Médulo de
grabado) laser de Clase 4. Evite la
exposicion de los ojos o la piel a
radiacién directa o dispersa.

AVDID EVE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

AVOID EXPOSURE - LASER

s Apertura |ser - La radiacion laser
FROMTHS @ APeRTURE se emite desde esta abertura.

Advertencia de superficie caliente:
Evite el contacto con el eje de la
maquina, el husillo, etc.

Radiacion laser de la méquina completa:
Clasel




Especificaciones técnicas

Especificaciones generales

Area de trabajo (3 ejes)

Area de trabajo (4 ejes)

Dimensiones de instalacion

Altura libre bajo el pértico
Altura total (tapa abierta)
Peso

Alimentacion eléctrica

Husillo
Potencia del husillo
Pinza de sujecion

Velocidad del husillo

Precision de mecanizado

Descentramiento del husillo

Resolucién del motor

Materiales compatibles

Madera
Plasticos
Materiales compuestos

Metales no ferrosos

Materiales aptos para grabado léser

Software
Makera Studio

Makera App

Makerables

WiFi
Rango de frecuencias
Potencia de salida RF
Tipo

Ganancia de la antena

BLE

Rango de frecuencias

EIRP maxima
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20cm(X)*20cm(Y)*10cm(z)/7.9in*7.9in*3.95in

8cm(Diémetro) *15cm (Longitud)/3.15in*5.9in

35cm(Anchura) * 48cm(Profundidad) * 45cm(Altura ) /13.8in * 18.9in *17.7in
12cm(Dimensiones medidas sin incluir el tablero de MDF de 6 mm) / 4.7in
84cm [ 33in

19kg/40lbs (Aprox. )

100-120VAC [ 200-240VAC @ 50/60Hz

150w
Estandar: pinza integrada de %" (opcional: %", 6 mm, 4 mm)

0-13.000 RPM con control de bucle cerrado.

< 0.02mm / 0.0008in
0.0lmm / 0.0004in

maderas duras, maderas blandas, MDF, contrachapado, etc.
espumas, PVC, ABS, acrilico, PC, HDPE, etc.

fibra de carbono, FR4, etc.

aluminio, latén, cobre, etc.

madera, pldstico, textiles, cuero, cartén, etc.

El primer software CAM de un clic de Makera disefiado para el pablico general, haciendo que el
mecanizado CNC sea simple y accesible.

La aplicacién mévil de Makera permite controlar y supervisar la méquina de forma remota de
manera sencilla.

Una plataforma CNC universal de Makera con herramientas de IA que permiten personalizar disefios
sin experiencia previa en modelado.

2412 MHz ~2472MHz(CE)/ 2412 MHz ~ 2462 MHz (FCC)/ 2400 MHz ~ 2483.5MHz (SRRC)
17.07dBm

802.11b/g/n

1.63dBi

2402-2480MHz(BLE 1M)
6.61dBm



REER R2IER
R Makera Z1(21 & Z1Pro) &, sEHEAeE A F Mo

EREAATM, TEEERASEE M T REFERREER, iggf@)\ﬁi’m‘l%ﬁ' BUantE m
EFRHERSE Makera REFEEHERREHAFMABHNER,

R BT B BHHRAEE Makera 754805 T o

M TR RS 2 R BRI E (. A Rb R /) B T g%gﬂg %%fg’%fféﬁ?ggﬁﬁ’ ERE
HIE(ERI B HSAR, BT LR IREGE S E A DR, °
EHLHBUTREIESE, LB R TUENASBERSAEE

1

o \ L CESIRBEEERGE, HIEIRER
FERRRRE
Makera Z1(Z1 & Z1Pro) £ E8! CNC hNIH#, eI kIR A5 R KR40

N, R
R HHFRR T 2R e AR R N ESHERI A TREABIEEZ 0, B
BRAARRIEHIASHRERS, EAEEETRILETER FEHZEE, BITRK,
WEEER,

ERAREANBRSEM MEMAREMRIERER 2 A, €A
EABITAREERRSE. AEFOERT M.

: ESENES: AER (BAEEA) A
A% Class 4 (EMU#R) EHER, FEER
Be B prmere | A S EENEERERESNR.
1 1B(FRRMEES, LH 2R CEMN, BEURRRSHE S,
2 RS TAVIRALRS, R LIRS BRICHEADERE e BHBRO: BHESHSHEILOR
3. TR EATRIES, SRR, rrouths e | g

4. MITHR, S ERBEEABENER T8,

5. REEHET). BRI E BRI B SRR, Y B ASE

=1 He . 2N
i | AEToN fennkananinssnen
6.CNC I IBREREL SR FEMNMIT ST EEBELRH, DoNotTouch)  anfy,

BEES| 8 AN BRI IESAEZERNMAS.

7. BRI TAAR (BUSNFRAlsE) ATREE £ A B SHME. N TE

SEECRIAEE =, X ARG FE ok SR FE SR A BREHLLER: Class 1 (IEC60825-1 compliant)
8. SEMIEM RN NIRRT PER AR, LB R ESHREEER,

9. RERTSH R EIRIE, R AR A HEHERMMS IR RN

BEA.

SERCNCRE

- ENTBRRFRRER2R, PN THRR. SHER REHRE
B BEEEEEEN, F R TEERRARRRELE(
E-Stop) #&4, LI BMELLFRE N TER ; R EIEE =R,

- Makera Z1(Z1 & Z1Pro) R R 2 REINEE, AL R L ERFBE)
{FIER B, 155 21Xk R E AT RSB R M TIEIBE,

- Z1ERAE Makera IRIERISEN M TR, THERBLEIMER S
FhEEHE I (E R IR TS A S¥ R RHA FERS IR R 2 B RIR (Safety
Data Sheet, SDS) , W& {EHHR L £ R E,

1



Hig

EHAHR

INTHEE (3 &) 20cm(X)*20cm(Y)*10em(Z)/7.9in*7.9in*3.95in

DN TEEE (4 &) 8cm(E1E) *15cm (KE)/3.15in*5.9in

R 35cm(EE) * 48cm(iRE) * 45cm () /13.8in * 18.9in * 17.7in
BEPTRE 12cm(RTABEEE 6 mm B MDF 1R) / 4.7in

BABE (EERRE) 84cm / 33in

= 19kg/40lbs (49)

TR 100-120VAC / 200-240VAC @ 50/60Hz

i

E:1ES 150W

ES L IEAC—RE0 1/8 0 BB EESRER (FTIEAD 1/4 19,6 mm.4 mm) o
b 0-13,000 RPM, $RFERAER#ZH (Closed-loop Control) o

INIHEE

EaEEBE <0.02mm /0.0008in

FBERBITE 0.01mm /0.0004in

RINTAFE

KA AR ERA. MDF. R E AR B SRS

2 848, PVC.ABS. B 52 /1. PC.HDPE %,

wAEME BRAAE FRA 5,

BEEB EENE N

SRR B BEZIB R KA EERE ok BB AR o

wag

Makera Studio Makera BB 5 H B BTSN —#0 CAM 888, 3B C(NC I ITEMBE. B 5 LF.
Makera App Makera 1787 App Pl EIZE R E IniEH R EiE st o

Makerables Makera CNC ERDZFA, &6 Al TH, BIE2H5 BIE4CE, haEEFZ BT CNC IREL,
WiFi

SEREEE 2412 MHz ~2472MHz(CE)/ 2412 MHz ~ 2462 MHz (FCC)/ 2400 MHz ~ 2483.5MHz (SRRC)
RF &itHIhsE 17.07dBm

B/R 802.11b/g/n

RAGHE 1.63dBi

BLE

SEREE 2402-2480MHz(BLE 1M)

K EIRP (XL MBI 1E) 6.61dBm
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L

BB

ITEE (38) 20cm(X)*20cm(Y)*10cm(Z)/7.9in*7.9in*3.95in

THEE (48) 8cm(E1E) *15cm (|&&)/3.15in%5.9in

BEBER 35cm(18) * 48cm(B17 &) * 45cm(& ) /13.8in * 18.9in * 17.7in

AVRI=OUT IR 12cm(6mMmENDMDFR— R EEENEEA) / 4.7in

BRABE (H/\—BIREF) 84cm / 33in

s 19kg/40lbs (%))

TR 100-120VAC / 200-240VAC @ 50/60Hz

REYRIL

REYRILES 150w

Ly k EEEE—FE1/8(>FIALY b (FT3> 1 1/44>2F, 6mm, 4mm)

Gk 0~13,000 RPM, £0—XRJL—TH# (Closed-loop#lf)

MIBE

RE Y RIVEN <0.02mm / 0.0008in

E—Y—DREE 0.01mm / 0.0004in

popryae s

A [REEAS, SHEEE. MDF, &tR%E

TIAF VY J#—L, PVC, ABS, 72 V)L, PC, HDPEZ:E

wamE H—RYT7AN—, FRATRE

FHER FIVIZD L, BHR FRE

L — ¥ — I iSHe K. TIRFvI, . B BR-IKRE

VIhUz7

Makera Studio Makera 107> 2 )y JCAMY 7RI 17, —I—HY—@EIF TR TN. (NONTZFEHIOERXNICTX DL
SCLTVET,

Makera App Makera ENAILT TVICED. BHOERHHBE LUERHITRETT,

Makerables AY—)LEBH LI NA—YILINCT OV O b B TSy b T3 — L, ETUVITRBI RS THINCETILED
RIIAXTEET,

WiFi

EREEE 2412 MHz ~2472MHz(CE)/ 2412 MHz ~ 2462 MHz (FCC)/ 2400 MHz ~ 2483.5MHz (SRRC)

RFH] 17.07dBm

G147 802.11b/g/n

7T FRIE 1.63dBi

BLE

ARBEE 2402-2480MHz(BLE 1M)

RKREIRP (FMHEHMETES) 6.61dBm
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20cm(X)*20cm(Y)*10cm(2)/7.9in*7.9in*3.95in

8cm (%1 Z) *15cm (Z0])/3.15in*5.9in

35cm(L{H]) * 48cm(ZL0]) * 45cm(4£0l) /13.8in * 18.9in * 17.7in
12cm(5H 6mm MDF 2EE = ESHE[X| F2) [ 4.7in

84cm [ 33in

19kg/40Lbs (2f)

100-120VAC / 200-240VAC @ 50/60Hz

150W
712 H

3 UM 1/820*| 23! (E44: 1/4Q1%], 6mm, 4mm)

0~13,000 RPM, | 2 = %j|0f(Closed-loop control)

<0.02mm / 0.0008in
0.01mm / 0.0004in
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2412 MHz ~2472MHz(CE)/ 2412 MHz ~ 2462 MHz (FCC)/ 2400 MHz ~ 2483.5MHz (SRRC)
17.07dBm

802.11b/g/n

1.63dBi

2402-2480MHz(BLE 1M)
6.61dBm
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MAK=RA

BE A MAKER,SHAPE AN ERA!

Model: Z1 & ZIPro V1.3



